Planificacion de tapas con radios de concordancia caldSOft

La planificacion de tapas utilizadas en vasos de presion y tanques es muy simple, la dificultad esta
en la fabricacion de estos componentes, pues los mismos utilizan un proceso de conformacion
plastica profunda, siendo que para algunos materiales esta operacion es hecha en caliente.

Figura A — proceso tipico de fabricacién de tapas
con radios de concordancia

La dimension del didmetro del disco primitivo (planificacion de la tapa) es simple y obedece al largo
de la linea media (linea neutra) de la tapa ya conformada (linea amarilla en la figura B), entretanto

normalmente los fabricantes agregan factores de correccion a la formula teérica, debido al alto
grado de deformacion plastica de este proceso.
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Figura B — tapa plana con sus variables



De esta forma, es normal obtener de los fabricantes y prestadores de servicio de fabricacion de
tapas, tablas y férmulas para el calculo del disco primitivo (planificacion de la tapa) para los
diversos tipos de tapas. Estas formulas y tablas normalmente ya contemplan factores de correccion
que consideran las altas deformaciones plasticas del proceso. En Brasil existen 2 grandes
fabricantes de tapas en prestacion de servicio y ejemplos de sus tablas pueden ser vistas en las
figuras C y D.
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Figura C — ejemplo de tabla de calculo del fabricante de tapas
Codismon — Dedini / Brasil. www.dedini.com.br

A Eica Equipamentos Industriais - Microsoft Internet Explorer E”’E‘g‘

Fle Edit View Favortes Tools  Help Links ® | g
address | &] httpsifumw. sics.com.brfpaginasitampos_06.htm v Go

Produtos e Servigos
Tipos de Tampos

EICA-06

300 & 5400 i Tamp

540t a7a0 || e Tampo em
disco + setores

@0
o i R o] mm
] ’i r 0,06.0 mrm
< 40
o d ! 1 @ 2a33 mm Sob consulta
— hy 15260 i Sob consulta
(]
h 0,169.D mrm
Disca (Ds) 108D +2h, +154e i
B
Pesa (F) w Ky p = peso especiifico (ex: ago = 7 AKgidem?)
Waolume (V) 008.0% der Wolume sem a parte cilindrica (h,)
v
< >
& B Intermet

Figura D — ejemplo de tabla de céalculo del fabricante de tapas
Eica / Brasil. www.eica.com.br



Ejemplo de tapa ejecutado en gajos.

Como la conformacién completa de la tapa es compleja y esta directamente asociada al proceso de
fabricacion de la empresa (o prestador de servicio de conformacién), otra buena practica seria hacer
esta tapa en “gajos”, utilizando este recurso del modulo Revolve del CALDsoft7.



