CALDsoft7 - Software de planificacao em caldeiraria

Calculando uma peca com o CALDsoft7

E muito simples calcular uma peca com o CALDsoft7, basta seguir os passos apresentados
abaixo:

- Escolher a peca a ser calculada.
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- Entrar com as medidas e valores desejados e depois calcular.
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- Visualizar as planificagOes.
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- Imprimir as planificagdes.
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O software de planificagdo em caldeiraria mais completo do mercado calcula hoje a grande
maioria das figuras mais utilizadas em caldeiraria além da ferramenta Flex que permite usuario
a planificar infinitas transigdes ou interseccoes.
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Pecas semelhantes

No CALDsoft7 o usuario pode rapidamente na tela de entrada de dados saltar para outra peca
semelhante usando setas de paginacao, isto traz uma grande vantagem, pois se a escolha da
peca foi relativamente proxima a peca desejada, pode existir outra peca similar que se encaixa
melhor as dimensdes disponiveis.

Exemplo: se o usuario seleciona para o calculo de uma transicdo retangulo para redondo tera
que informar uma serie de dimensdes, tais como inclinacdes de bocas e excentricidades nas
direcbGes x e y, porém se a transicdo que ele deseja calcular € com bocas paralelas e possui a
boca circular alinhada com a lateral direita da boca retangular, ele pode rapidamente paginar
entre as pecas semelhantes e encontrar a transicdo alinhada, reduzindo assim o numero de
variaveis a serem informadas e dispensando a determinagdo de qual seria a excentricidade em
X para que a boca circular seja alinhada com a lateral direita da boca retangular.
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Botdes de paginacdo entre pecas semelhantes - exemplo: Transicdo Retangulo\Redondo com
excentricidades e inclinagao de boca
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Peca semelhante mais adequada ao exemplo: Transicdo Retangulo Redondo alinhada

Numero de divisbes inteligente

O CALDsoft7 também possui a possibilidade de o usuario escolher facilmente o numero de
marcas (divisdes) que suas pecas calculadas possuirdo. Se adaptando melhor a realidade de
sua empresa. Este método inteligente permite a escolha automatica e otimizada para o nimero
de marcas (divisdes) em funcao do tipo de processo empregado em sua empresa.

Um numero reduzido de marcas (divisbes) promove uma significativa reducdo de tempo com
tracagem e custo com montagem, porém irda diminuir a precisdo da pecga, ja um ndmero
elevado de marcas (divisGes) ird aumentar muito a precisdo da peca desenvolvida, porém
aumentando também o tempo de tracagem e os custos com a montagem. Com o uso de
processos de corte CNC um numero elevado de marcas é sempre mais vantajoso pela precisdo.
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Curva de gomos calculada com menos e mais divisdes.

Escolha da posicao de Linha Neutra

A posicdo da linha neutra pode ser definida pelo usuario conforme a experiéncia de sua
empresa. Na grande maioria dos casos o percentual da linha neutra utilizado é de 50%, isto é, a
posicdo da linha neutra é coincidente com a metade da espessura da chapa, porém para
espessuras muito grandes ou mesmo materiais com modulos de elasticidade diferentes dos
usuais este percentual pode ser diferente. O CALDsoft7 possui uma literatura técnica sobre este
tema em seu Help.
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Tela de escolha da posicao da linha neutra

Geometria da interseccdo entre as pecas

Em muitas das interseccdes a geometria de interseccdo entre as duas pecas podem ser
escolhidas de forma diferente, isto €, o usuario pode definir como a pegca que penetra sera
cortada e como a peca que € penetrada sera furada.

Por exemplo: Na interseccdo de um cilindro em um cone, o cone pode ter seu corte de
interseccdao definido pela parte externa do cilindro (neste caso o cilindro pode penetrar por
completo no cone) ou pela parte interna do cilindro (neste caso favorecendo uma solda do tipo
de topo). A tela abaixo apresenta as seis possibilidades.
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Tela de escolha da Geometria da interseccdo entre as pecas



Planificacdo parcial de interseccoes

No CALDsoft7 muitas das intersecgbes podem ter somente uma de suas pegas calculadas o que
€ muito util quando se fabrica uma peca que se conecta a outra peca ja existente.
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Opcdo de escolha entre uma das duas pecas a planificar ou ambas

Marcas internas ou externas

O CALDsoft7 tem a possibilidade de escolher se as marcas de tracagem serdao internas ou
externas a peca. Isto permite “espelhar” a peca de tal forma que as marcas ou fiquem por
dentro ou por fora, facilitando a adaptacao ao processo de fabricacdo.

Marcas externas e marcas internas



Cotas do usuario

O CALDsoft7 possui um método de cotacdao que o torna completamente adaptavel aos requisitos
do usuario pois possui tipos diferentes de cotacbes: as cotas lineares (tipo 1, tipo 2 e alinhada),
e as cotas em angulo.

Simples

Cotas em angulo

As cotas também podem ser exportadas (DXF e DWG) junto com a planificacdo, porém serdo
exportadas em um layer diferente possibilitando ao usuario facilmente desativa-las.



Troca da posicao de emenda

Com apenas dois cliques o usuario pode trocar o ponto de emenda da planificacdo, podendo ser
escolhido através de qualquer linha de dobra.
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Dividir planificacao

Também existe a possibilidade de dividir a planificacdo em duas ou mais partes com apenas
alguns cliques. Com isso o usuario tera maior autonomia ao produzir suas pecas.

Planificacao dividida*

*1:Planificagdo em uma parte; 2: Em duas partes; 3: Em quatro partes.



Adicionar virola

O CALDsoft7 possibilita o usuario a adicionar virolas do tamanho desejado em suas

planificacdes, podendo ser feito individualmente (uma a uma) ou automaticamente (todas
linhas de solda possuirdo virolas).
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Peso total da peca

O CALDsoft7 faz 2 calculos diferentes para o peso: um para a peca montada e outro para as
planificacdes individualmente.

Peso = 155.31kg

Otimizacao de custo

E possivel encontrar automaticamente o menor custo para producdo da peca, com o auxilio de

uma planilha de custos apresenta custos de mao de obra detalhados (solda, corte, montagem,
etc.), isso ajuda a reduzir custos sem perder nem mesmo 1 minuto.



Abaixo um exemplo de uma mesma planificacdo otimizada:
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Maior custo

Vale notar que na figura acima o tamanho da solda serd 1219,57 mm enquanto na otimizada
(figura abaixo) o tamanho sera de 406,4 mm de solda (reducdo de 67%). A menor chapa no

segundo caso também teve uma diminuicdo no custo de 27%.

Total

Matesial i
Mortagem [ ‘
Cate —
Soda

|~ .

Menor custo



Visualizando e trabalhando em 3D

Todas as pecas podem ser visualizadas em 3D permitindo a verificagdo de medidas de
montagem, bem como a exportagao da figura em faces 3D para o AutoCAD.

Seleclone uma nova linha para criar uma nova cots.

Peca em 3D com cotas do CALDsoft7

Ambiente 3D interno do CALDsoft7

No 3D CALDsoft é possivel retirar a disténcia entre pontos da pega em 3D.
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Peca em 3D exportada para AutoCAD

Flex

Com esta ferramenta o CALDsoft7 pode planificar qualquer transicao ou interseccdo entre duas
pecas. Para isto as coordenadas X e Y dos pontos das duas arestas (bocas) que formam a
transicdo devem ser informadas nas tabelas do Flex. Um ambiente grafico amigavel permite
gue os pontos sejam introduzidos de forma facil e rapida.

Geral

Material ; Aco carbono v
PLN(%) 50

Calcular

Basicamente se desejamos planificar uma transicdo entre duas formas genéricas, precisamos
informar as coordenadas X e Y dos pontos das duas arestas - planos Bl e B2. Caso se deseje
calcular uma interseccdo genérica devemos criar inicialmente as duas pecas, informando da
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mesma forma as coordenadas dos pontos das duas arestas de cada uma das duas pecas -
planos B1 e B2 para a peca de base e planos P1 e P2 para a peca que penetrard a peca de base.
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A forma de se informar as coordenadas dos pontos nos 4 planos de trabalho (B1,B2,P1 e P2) é
sempre a mesma e pode ser obtida de 4 formas:

- Através da digitacdo dos valores das coordenadas X e Y de cada ponto individualmente;
- Através de formas padrdo;
- Através da importacdo de perfis Polyline do software AutoCAD;

- Através de um arquivo TXT contendo as coordenadas X e Y dos pontos;

Tela de Formas padrao

As coordenadas dos pontos apds definidas por qualquer um dos quatro métodos possiveis,
vinculam estes ponto ao seu plano de trabalho (B1,B2,P1 e P2). Estes planos podem entdo, de
forma independente, se posicionar em qualquer lugar do espaco 3D através de deslocamento
nas direcdes X e Y de rotacdes em torno dos eixos X e Y. Com este posicionamento definido
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para os quatro planos, as duas pegas se formam no espaco grafico 3D e a planificacdo de
ambas ocorre instantaneamente.
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Exemplo de interseccdo no Flex - onde uma das pegas é um perfil aberto (planos e pontos em
azul)

Exemplo de pecga calculada pelo Flex
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Revolve

O moédulo Revolve permite que o usuario revolucione, através do eixo central, um perfil

desenhado na propria ferramenta ou mesmo em algum programa CAD. Com este méddulo o
CALDsoft7 é a ferramenta ideal para fabricar tampos.
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Nesting: Aproveitamento de chapas

O moddulo de aproveitamento de chapas (Nesting) permite a distribuicdo de todas as
planificagbes calculadas em uma ou mais chapas padrdes utilizadas pelo usuario. Este recurso
permite a reducao de retalhos e sobras, bem como auxilia o caldeireiro na marcacao dos pontos
sobre a chapa, pois permite uma visao exata do tracado, evitando que pontos extremos caiam
fora da chapa, eliminando as emendas ou a retragcagem. Além dos desenhos individuais de cada
planificacdo, o tragador pode receber um plano de corte, indicando a distribuicdo de cada uma

das pecas nas chapas, evitando que esta definicdo fique ao seu critério, desta forma
racionalizando o uso de matéria-prima.
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Distribuicdo com multiplas chapas do Nesting
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Atualizacdo automatica pela internet (Update)

O CALDsoft7 possibilita, conforme a modalidade adquirida, que o usudrio receba cada nova
figura implementada pela Caldsoft automaticamente, bastando apenas clicar na opgao “Verificar
atualizacbes” para fazer o update automatico.

Upadate CALDsoft7
Downloads Updates
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" Upadate CALD zoft? Click em ‘Avangar' para continuar,

" Obtendo informages
" Processando informacties. Aguarde.
" Informagdes obtidas com sucesso

" Tamanho dos downloads 3251 kb Click em ‘Avangar’ para continuar.

_' Atualizacdo do Supertransicao
" Tamanho do arquivo 1244 Kb

S

i

s

-

Update do CALDsoft7




